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F irma zajmuje się wyłącznie pro-
jektami specjalnymi, w których 
występują szczególne wymaga-
nia związane zarówno z kształ-
tem profilu, jak i specyficzny-

mi materiałami używanymi w procesie 
wytłaczania. Większość realizacji FRIUL 

FILIERE, to wykonawstwo kompletnych 
linii technologicznych „pod klucz” oraz 
„szytych na miarę”.

Przy każdym zamówieniu precyzyjnie 
określany jest profil, jego kształt, tole-
rancje, gęstość, własności oraz wydajność 
produkcji. Pierwszy odbiór linii odbywa się 

zawsze w fabryce FRIUL FILIERE, gdzie nie 
tylko sprawdza się funkcjonowanie linii, 
ale przede wszystkim kontrolowana jest 
zgodność produkowanego profilu z para-
metrami zamówieniowymi. Dzięki takie-
mu podejściu klient ma pewność, że linia 
będzie wykonywać dokładnie taki pro-

fil, jaki zamawiał i to z uzgodnioną przy 
zamówieniu wydajnością.

Kupujący otrzymuje nie tylko komplet-
ną linię, ale również technologię na wyma-
gany wyrób, co pozwala na bezproblemowe 
rozpoczęcie produkcji.

Takie kompleksowe podejście elimi-
nuje ryzyko związane z inwestycją, a jed-
nocześnie zapewnia najwyższą jakość 
i sprawność produkcji.

Gama maszyn i urządzeń produkowa-
nych przez FRIUL FILIERE jest bardzo sze-
roka i obejmuje:
• Kompletne linie do wytłaczania profili 

i rur;
• Wytłaczarki: jednoślimakowe, dwuśli-

makowe i koekstrudery;
• Urządzenia linii: stoły kalibrujące, 

kalandry, odciągi, zespoły tnące, nawi-
jarki itp.;

• Urządzenia specjalne;
• Narzędzia: głowice i kalibratory;

• Drukarki do wielobarwnego nadruku 
metodą rotograwiury
Projektowanie i produkcja głowic i kali-

bratorów we własnej fabryce jest jed-
nym z istotnych punktów strategii FRIUL 
FILIERE. Głowica i kalibrator stanowią 
bowiem serce linii, jako że one kształtują 
profil. Firma posiada ponad czterdziesto-
pięcioletnie doświadczenie w tej dziedzi-
nie, a słowo głowica wytłaczarska (filiera) 
stanowi część składową nazwy firmy.

FRIUL FILIERE podejmuje się reali-
zacji unikalnych i złożonych projektów, 
wymagających dużej wiedzy i bogatego 
doświadczenia technologicznego.

Wiele firm poznało FRIUL FILIERE 
w sytuacjach, kiedy nigdzie nie mogli zna-
leźć rozwiązania na produkcję szczególnie 
złożonego, trudnego profilu. Właśnie kom-
pleksowe podejście do kwestii wytłacza-
nia profili i rur pozwoliło na zrealizowa-
nie tych unikalnych projektów we FRIUL 

FILIERE. 
Kompleksowość rozwią-

zań to dominująca cecha 
FRIUL FILIERE, gdzie firma 
dostarcza nie tylko maszy-
ny, ale kompletną technolo-
gię na dany wyrób.

W tradycyjnym układzie 
dostawca dostarcza maszy-
ny natomiast kwestie tech-
nologiczne rozwiązuje lepiej 
lub gorzej sam użytkow-
nik. W przypadku projek-
tów FRIUL FILIERE odbiorca 
otrzymuje kompletne linie 
wraz gotową technologią, 
gotowe do rozpoczęcia pro-
dukcji.

Firma wykonuje również 
projekty, których głównym 
celem jest obniżenie kosztów 
produkcji poprzez znacz-
ne zwiększenie wydajności 
wytłaczania lub też zastoso-
wanie technologii materiało-
oszczędnych.

FRIUL FILIERE znana jest z osiąga-
nia rekordowych szybkości wytłaczania 
dzięki swojemu bogatemu doświadczeniu 
i rozwiązaniom technicznym. Firma sto-
suje kalibrację mokrą, suchą, mieszana, 
a w niektórych przypadkach wykorzystuje 
własną opatentowaną metodę CPS. Metoda 
ta pozwala często na podwojenie szybkości 
wytłaczania. Jest to metoda dość złożo-
na i stosowana jest tylko w specjalnych 
projektach. Polega na intensywnym chło-
dzeniu profili poprzez specjalny dodatko-
wy systemu kanałów chłodzących w kali-
bratorze. Firma posiada również rozle-
głe doświadczenie w wytłaczaniu wielo-
strumieniowym, co również multiplikuje 
wydajności wytłaczania. Duże szybkości 
wytłaczania to zwiększenie wydajności, 
a zatem obniżka kosztów. Obniżenie kosz-
tów uzyskuje się zarówno dzięki znacz-
nemu zwiększeniu wydajności jak i stoso-
waniu technologii materiałooszczędnych. 
Może to być na przykład zastosowanie 
spieniania tam, gdzie jest to możliwe lub 
też użycie materiałów z recyklingu.

Profile przekładek termicznych 
„thermal break” z PA 66 + GF  
do stolarki aluminiowej

Firma FRIUL FILIERE należy do elity 
firm, które w swojej ofercie posiada-
ją linie do wytłaczania profili z materia-
łów wzmacnianych włóknem szklanym. 
W szczególności do profili tzw. mostków 
termicznych „thermal break” wykorzy-
stywanych do produkcji stolarki alumi-
niowej.

Jeden z najtrudniejszych do wytłaczania 
materiałów, jakim jest Poliamid z włók-
nem szklanym przy zachowaniu precy-
zyjnych wymagań dotyczących tolerancji 
wymiarowych klasyfikuje tę technologię 
w zdecydowanej czołówce pod względem 
stopnia trudności prowadzenia procesu 
i złożoności linii produkcyjnej. Dodatkową 
trudnością przy wytłaczaniu tego typu 
profili jest konieczność wprowadzania do 
profilu żyłki klejowej, która odpowiada za 
szczelne połączenie profilu z ramą alum-
iniową.

Wytłaczane profile wzmacniane włók-
nem szklanym to unikalne połącze-
nie możliwości jakie daje technologia 
wytłaczania tworzyw sztucznych, zalet 
samych tworzyw sztucznych oraz właści-
wości jakie wynikają z obecności ciętych 

FRIUL FILIERE – 45 lat ciągłej 
innowacji i rozwoju technologii 
ekstruzji profili
FRIUL FILIERE SPA to rodzinna firma włoska, która od 1978 roku pro-
dukuje kompletne linie do wytłaczania profili i rur z tworzyw termopla-
stycznych. To jedna z niewielu firm na świecie produkująca we własnym 
zakładzie wszystkie elementy tych linii od wytłaczarek poprzez urzą-
dzenia linii do głowic i kalibratorów. Ten system gwarantuje doskonałe 
dopasowanie wszystkich elementów linii do siebie, zapewnia najwyższą 
jakość, sprawną obsługę posprzedażną, a kupujący współpracuje tylko 
z jednym dostawcą odpowiedzialnym za całość.
Eligiusz Sidor

Profile mostków termicznych „thermal break” z PA 66 + GF do stolarki aluminiowej

Linia do wytłaczania profili mostków termicznych „thermal 
break” z PA 66 + GF do stolarki aluminiowej
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wieloletniemu doświadczeniu aktual-
nie dostarczane linie są wyposażane 
w zaawansowane systemy monitorowania 
i kontroli jakości, które pozwalają spro-
stać rygorystycznym wymaganiom branży 
Automotive. Systemy te gwarantują nie-
zawodność pracy oraz przepływ na bieżą-
co informacji nt. parametrów produkcji, 
zużycia surowców i mediów.

Specjalnie opracowany dla bran-
ży Automotive system sterowania linią 
wytłaczarską umożliwia ustawianie recep-
tur produkcyjnych zawierających wszyst-
kie ustawienia poszczególnych maszyn 
linii. Dzięki temu istotnie skraca się czas 
przezbrojenia linii przy zmianie produkcji 
oraz eliminowane jest ryzyko pomyłek. 
Kontrolowane na bieżąco dane procesowe 
są rejestrowane w czasie rzeczywistym. 
Jest to kluczowa kwestia dla kontroli jako-
ści produktu pozwalająca na monitorowa-
nie stabilności pracy linii. Dzięki moni-
toringowi linii on-line i zastosowanemu 
systemowi auto-diagnostyki jest możliwe 
wcześniejsze wykrywanie ewentualnych 
większych usterek na podstawie wykry-

wanych anomalii w pracy linii. Wszystko 
to sprawia, że produkowany na linii profil 
spełnia najwyższe wymagania jakie stawia 
sektor Automotive.

Kompletne linie do wytłaczania 
filamentów z PA, PLA, PP, ABS 
i innych.

FRIUL FILIERE projektuje i konstruuje 
linie do wytłaczania filamentów w tym: 
wielokolorowe koekstrudowane żyłki do 
kosiarek żyłkowych, filamenty do druku 
3D, filamenty i żyłki szczotkarskie i wiele 
innych.

W zależności od wymagań FRIUL 
FILIERE projektuje i konstruuje instala-
cje do wytłaczania filamentów z mate-
riałów takich jak PP, PA, PLA, ABS, PS 
i innych materiałów termoplastycznych. 
Wytłaczane filamenty mogą być produko-
wane wielostrumieniowo, koekstrudowa-
ne z wielu materiałów a także orientowane 
osiowo.

Obrzeża meblowe z PVC, ABS 
i PP

Jednym ze świa-
towych „przebojów” 
FRIUL FILIERE jest linia 
do produkcji obrzeży 
meblowych z PVC, ABS 
i PP. Firma rozpoczęła 
produkcję linii do obrze-
ży meblowych ponad 30 
lat temu i w ciągu tego 
czasu dostarczyła wiele 
odmian tej linii dla klien-
tów na całym świecie na 
wysoce zorientowanym 
na jakość rynku meblar-

skim. Podstawowe problemy związane 
z produkcją obrzeży to:
• zachowanie odpowiednich tolerancji 

wymiarowych w tym przede wszyst-
kim stałej grubości oraz równoległości 
powierzchni;

• uzyskanie wypukłego kształtu przekro-
ju;

• uzyskanie moletowanej powierzchni 
zewnętrznej o złożonym wzorze;

• uzyskanie wielokolorowej powłoki 
lakierniczej wysokiej jakości odpornej 
na ścieranie i substancje chemiczne;

• zapewnienie specyficznych właściwości 
mechanicznych;

• uzyskanie dużej prędkości produkcji.
Ze względu na te trudności, tylko nie-

wielu producentów maszyn podejmuje się 
tego wyzwania.

Technologia wytłaczania  
kompozytu RESYSTA®

RESYSTA® to kompozyt na bazie PVC 
i włókien naturalnych na bazie łusek ryżo-
wych. Główną cechą łusek ryżowych jest 
duża zawartość naturalnej krzemionki, 
która zapewnia naturalną odporność na 
czynniki atmosferyczne i wodę. Wysoka 
odporność materiału RESYSTA® na wodę 
i promienie UV jest jedną z najwyższych 
w tej klasie materiałów.

Firma FRIUL FILIERE posiada rekomen-
dację firmy INEOS, producenta kompozy-
tu RESYSTA® jako preferowany producent 
kompletnych linii wraz z narzędziami do 
wytłaczania profili. FRIUL FILIERE jako 
pierwsza na świecie opracowała i wdro-
żyła kompletną technologię produkcji 
profili z tego kompozytu. Było to możli-
we, ponieważ FRIUL FILIERE jest jedną 

włókien szklanych w materiale osnowy. 
Otrzymane w ten sposób profile cechu-
je bardzo wysoka wytrzymałość na roz-
ciąganie i niska rozszerzalność cieplna. 
Ponadto posiadają świetną izolacyjność 
termiczną i akustyczną oraz są odporne 
na korozję, a przy tym mają stosunkowo 
niską wagę.

Linia do wytłaczania profili 
z poliuretanu TPU

FRIUL FILIERE projektuje i realizu-
je kompletne linie do wytaczania grubo-
ściennych profili z TPU. Poliuretan termo-
plastyczny TPU to jeden z polimerów tech-
nicznych posiadający szczególnie dobrą 
elastyczność i jednocześnie odporność na 
ścieranie. Ze względu na swoje właści-
wości, TPU jest preferowanym materia-
łem do produkcji takich elementów jak: 
wszelkiego rodzaju prowadnice, elementy 
ślizgowe, uszczelnienia, powłoki, rury itd. 
Jednocześnie jego niezwykłe właściwości 
czynią go materiałem trudno przetwa-
rzalnym.

Tradycyjnie profile z poliuretanu PU 
są wykonywane metodą odlewania, gdyż 
technologię wytłaczania uznano za pra-
wie niemożliwą do realizacji. Odlewanie 
jest procesem skomplikowanym, niepre-
cyzyjnym i czasochłonnym, nie gwaran-
tującym otrzymania profili o wysokiej 
i powtarzalnej jakości. Jednak firma FRIUL 
FILIERE zdołała opracować technologię 
wytłaczania profili grubościennych z TPU 
udowadniając tym samym, że możliwa jest 
produkcja profili z większą wydajnością 
i doskonałą jakością.

Linie do wytłaczania profili 
z poliwęglanu PC

FRIUL FILIERE należy do liderów 
w dziedzinie wytłaczania profili i rur 
z poliwęglanu PC. Firma specjalizuje się 
w produkcji kompletnych linii do realiza-
cji profili dla przemysłu oświetleniowego, 
budowlanego, samochodowego i innych 
profili technicznych. Dzięki specjalnej 
technologii kalibracji oraz zastosowaniu 
szeregu urządzeń pomocniczych w linii do 
wytłaczania, linie FRIUL FILIERE pozwala-
ją osiągać wysokie standardy jakości profili 
zarówno pod względem jakości optycznej, 
gładkości powierzchni, jak i odporności na 
starzenie i zużycie.

Profile optyczne, w szczególności te 
stosowane do kloszy oświetleniowych, 
muszą charakteryzować się wysoką prze-
źroczystością, doskonałym połyskiem 
powierzchni i wręcz idealnymi wymiarami. 
Wszystko po to by zagwarantować zamie-
rzony przez projektanta efekt optyczny, 
gwarantujący estetyczny wygląd oświe-
tlenia i równomierne rozpraszanie emito-
wanego światła. Szczególnym wyzwaniem 
jest wykonanie pryzmatycznej struktu-
ry powierzchni w profilu realizowanym 
w technologii wytłaczania. Profile mogą 
być dodatkowo wykonywane w technologii 

koekstruzji z miękką uszczelką z TPE oraz 
moletowane dla osiągnięcia dodatkowych 
efektów optycznych.

FRIUL FILIERE posiada również duże 
doświadczenie w wytłaczaniu profili 
wykończeniowych z PC, stosowanych do 
pokryć dachowych i wykańczania kon-
strukcji z komorowych płyt poliwęgla-
nowych. Gama profili wykończeniowych 
obejmuje elementy do łączenia płyt ze 
sobą oraz profile zamykające. Wszystkie 
profile należące do systemu są wykony-
wane w technologii koekstruzji z warstwą 
zewnętrzną odporną na działanie promieni 
słonecznych i UV. Gwarantuje to trwałość 
i długą żywotność profili, nawet w trud-
nych warunkach atmosferycznych.

Profile koekstrudowanych 
uszczelek samochodowych z TPE

FRIUL FILIERE projektuje i konstru-
uje linie do wytłaczania profili dla bran-
ży samochodowej. Ich oferta obejmu-
je uszczelki samochodowe wielokrotnie 
koekstrudowane, flokowane i wzmacniane 
wstawką metalową, a także węży paliwo-
wych, rurek do płynów eksploatacyjnych 
i innych profili konstrukcyjnych. Dzięki 

Profile z poliuretanu TPU

Profile oświetleniowe z PC Profile wykończeniowe do płyt komorowych z poliwęglanu

Profile uszczelek samochodowych z TPE Filamenty z tworzyw sztucznych

Profile obrzeży meblowych
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Linie do wytłaczania profili 
z materiałów recyklowanych

FRIUL FILIERE odpowiadając na potrze-
by gospodarki recyrkulacyjne dostarcza 
również kompletne linie do produkcji pro-
fili z materiałów pochodzących z recyklin-
gu. Dzięki zaawansowanym technologiom 

linie FRIUL FILIERE pozwalają na produk-
cję ekologicznych profili z tanich materia-
łów i jednocześnie posiadających dosko-
nałe właściwości mechaniczne, estetyczne 
i funkcjonalne.

Materiały drugiego obiegu, które cha-
rakteryzują się niższa stabilnością i jako-
ścią od materiałów nowych, wymagają 
zupełnie innego podejścia przy projek-
towaniu linii produkcyjnych. W zależ-
ności od potrzeb, stosowane są specjalne 
wytłaczarki o zwiększonej długości ślima-
ka L/D, zapewniające lepszą homogeni-
zację, wytłaczarki z odgazowaniem oraz 
automatyczna filtracją materiału. W celu 
zapewnienia właściwości estetycznych 
stosowane są dodatkowo technologie 
ozdabiania powierzchni takie jak: koeks-
truzja z materiałem nowym na widocz-
nej powierzchni profilu, okleinowanie, 

termodruk, tampodruk oraz moletowanie 
i szczotkowanie.

Możliwość zastosowania materiałów 
recyklowanych do wytłaczania profi-
li stale nabiera na znaczeniu i niedługo 
będzie kluczowym aspektem decydującym 
o sprzedaży tego typu linii produkcyjnych. 
Wiedząc o tym FRIUL FILIERE stawia na 
recykling jako jedną z kluczowych dróg 
rozwoju swoich technologii i przyszłość 
branży wytłaczania.

FRIUL FILIERE SPA jest obecna na 
rynku polskim od ponad dwudziestu 
lat i przez cały ten czas jest reprezen-
towana przez firmę IPM EXTRUSION 
COMPOUNDING RECYCLING.

W tym czasie firma zrealizowała 
w Polsce wiele unikalnych projektów spe-
cjalnych, które wymagały najwyższych 
kompetencji technologicznych i tech-
nicznych.

FRIUL FILIERE jest zawsze gotowa do 
współpracy z klientami, którzy poszuku-
ją innowacyjnych rozwiązań w dziedzinie 
produkcji profili z tworzyw sztucznych. 
Oprócz wymienionych wyżej realizacji, 
firma jest otwarta na wszelkiego rodzaju 
wyzwania, wymagające technologicznego 
i innowacyjnego podejścia. l

z niewielu firm na świecie produkującą 
zarówno kompletne linie do wytłaczania 
jak i narzędzia do profili, co pozwala na 
realizację kompletnych projektów.

FFC™ – innowacyjna technologia 
wytłaczania profili z ultralekkich 
kompozytów spienianych otrzy-
mywanych z odpadów drewna 
i MDF.

FRIUL FILIERE opracowała i opaten-
towała innowacyjną technologię FFC™, 
która umożliwia wytłaczanie profili spie-
nianych z kompozytów na bazie PVC i włó-
kien naturalnych w tym odpadów drew-
na i MDF. Wytłaczane profile otrzymane 
w technologii FFC™ do złudzenia przy-
pominają drewno i z powodzeniem mogą 
zastąpić stosowane powszechnie materia-
ły drewnopochodne.

Ze względu na swoje właściwości, w tym 
dobrą izolacyjność termiczną i akustyczną, 
stabilność wymiarową i niski ciężar FFC™ 
skutecznie zdobywa zaufanie producentów 
stolarki okiennej i drzwiowej. Profile FFC™ 
doskonale nadają się jako elementy współ-
pracujące z elementami aluminiowymi 
czy z PVC lub jako niezależne elementy 
strukturalne okien i drzwi. Ze względu na 
swoje unikalne cechy i podobieństwo do 
materiałów naturalnych elementy z FFC™ 
są też świetną alternatywą dla elementów 
drewnianych. Kompozyty FFC™ posiadają 
około 2-2,5 krotnie niższą gęstość niż tra-
dycyjne kompozyty WPC i stąd otrzymy-
wane wyroby są znacznie lżejsze, a zatem 
bardziej ekonomiczne.

Kompletne linie do wytłaczania 
mikrorurek oraz wiązek mikroru-
rek kanalizacji światłowodowych

Opracowana przez FRIUL FILIERE linia 
do wytłaczania mikrorurek oraz wiązek 
mikrorurek do budowy mikrokanalizacji 
światłowodowych to jeden z najbardziej 
zaawansowanych projektów 
zrealizowanych w ostatnich 
latach. Osiągane prędkości 
wytłaczania przy produkcji 
zarówno samych mikrorurek 
jak i gotowych wiązek są aktu-
alnie najwyższymi na świecie, 
jakie udało się osiągnąć przy 
tego typu produkcji.

Profile mikrorurek stoso-
wane są w rurze kanalizacji 
teletechnicznej, gdzie zamiast 
tradycyjnie pojedynczego kabla 
światłowodowego stosuje się 
pakiet mikrorurek, do których 
wprowadzane są światłowody. 
Wytłaczanie tego z pozoru pro-
stego produktu niesie ze sobą 
wiele problemów. Kluczowe 
dla opłacalności produkcji 
jest osiągnięcie maksymalnej 
możliwej prędkości produkcji 
przy jednocześnie zachowa-
niu restrykcyjnych toleran-
cji wymiarowych mikrorurek, 
gwarantujących ich kompaty-
bilność z pozostałymi elemen-
tami systemu mikrokanalizacji, 
jak złącza, mufy, rozgałęzienia, 
elementy uszczelniające i inne. 

Dla zapewnienia maksymalnej efektyw-
ności produkcji wytłaczanie rurek i pow-
lekanie wiązek przebiegają w sposób cał-
kowicie automatyczny. Linie wyposażone 
są w automatyczną zgrzewarkę do rurek 
umożliwiającą wymianę bębnów z mikro-
rurkami bez zatrzymania produkcji.

Profile deski tarasowej z kompozytu RESYSTA®
Fasada budynku zrealizowana z profili z kompozytu RESYSTA®  
(fot.: www.resysta.com)

Wytłaczanie profilu deski tarasowej z kompozytu FFC™

Linie do wytłaczania mikrorurek światłowodowych

Profil wytłaczany z recyklowanego PET

Profil kompozytowy WPC wytłaczany 
z recyklowanego MDF

Kontakt: 
FRIUL FILIERE
www.friulfiliere.it

Przedstawicielstwo w Polsce
IPM EXTRUSION COMPOUNDING RECYCLING
www.ipmtc.com.pl 
ipmtc@ipmtc.com.pl

*


